O ChemnaFft

HARTOL
OH-70, OH-120, OH-160

ZASTOSOWANIE

Olej do hartowania HARTOL OH przeznaczony jest do obrébki cieplnej elementéw
z zeliwa i stali - szczegdlnie w zamknietych piecach z kontrolowang atmosferg, dla ktérych
wymagana jest wysoka czysto$¢ powierzchni hartowanych elementéw i odpowiednia
szybkos$¢ chtodzenia.

Zalecane temperatury kapieli olejowej:

dla oleju OH-70: 40-80°C,

dla oleju OH-120: 110-130°C,

dla oleju OH-160: 160-180°C.

ZALETY

e Zwiekszona szybko$¢ chtodzenia

e Wysoka czysto$¢ hartowanych elementéw

e Zapewnia optymalng obrébke cieplng
elementow z zeliwa i stali

NORMY, SPECYFIKACJE

PN-ISO 6743-14:2012-Grupa U

Parametry HARTOL OH
70 120 160
z(e)g(l;o[érl(’;rl;izr)/e’sr]rlatyczna w temp. 22.2 46,3 220,0
Szybkos¢ chtodzenia [°C/s] 90 85 85
Temperatura zaptonu, [°C] 208 226 236
Temperatura ptyniecia, [°C] -21 -16 -14

Uwaga: powyzsze warto$ci parametréw sg warto$ciami typowymi. Wartosci rzeczywiste sg
umieszczone na sprawozdaniu laboratoryjnym dolgczonym do kazdej partii produktu.
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